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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD293
ALAN Ayakkabi ve Saraciye Teknolojisi
DAL/MESLEK Ayakkab1 Modelistligi
MODULUN ADI Bayan Terlik Modeli
Bayan terlik modeli i¢in kalip iizerine model ¢izme, yiiz, astar
MODULUN TANIMI ve mostra istampalarini ¢ikarma becerilerini igeren 6grenme
materyalidir.
SURE 40/16
ON KOSUL
YETERLIK Bayan terlik modeli gikarmak.
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda bu modil ile bayan terlik
modelini ¢ikarabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. Modeli kalip tizerine ¢izebileceksiniz,
2. Bayan terlik modelini yiiz 1stampalarini ¢ikarabileceksiniz,
3. Bayan terlik modelinin astar 1stampalarini
cikarabileceksiniz,
4. Mostra 1stampasini ¢ikarabileceksiniz.
EGITIM OCRETIM Ortam: Atolye ve Laboratuvar
ORI S Donanim: Ayakkabicilik mezurasi, Kalip, okge merdiveni,
DONANIMLARI
pergel, cetvel, rulet ve karton
» Modiiliin i¢inde yer alan her bir 6grenme faaliyetinden
sonra verilen 6lgme araglari ile kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME » Modiil sonunda kazandiginiz bilgi ve beceriler;

Ogretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araglar ile
degerlendirilecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bilgi ¢aginda, 6zellikle gelismis tilkelerin {izerinde énemle durduklan ve giderek daha
fazla kaynak ayirdiklart sektor, egitimdir. Bilim ve teknolojideki gelismelere paralel olarak,
egitimde kaliteyi yiikseltmek, genglerimize ileri sanayi toplumunun gerektirdigi bilgi, beceri
ve davraniglar1 kazandirmak milli egitimimizin temel amaglarindan biridir.

Ayakkab1 gecmisten giiniimiize insanlarin en temel ihtiyaglarindan birisidir. Insanlar
her dénemde ayagini soguk, sicak, yagmur ve ¢amurdan koruyacak bir giyecege ihtiyag
duymuslardir. Giinlimiizde niifus artis1 ve insanlarin satin alma giicii ile dogru orantili olarak
dogru odlgiilerde, kaliteli malzemelerden yapilmis, estetik ve modaya uygun ayakkabiya
duyulan ihtiya¢ giderek artmaktadir.

Bu nedenle, is giiciiniin mesleki egitim boyutunda yerini almasi kaginilmazdir. Bayan
terlik modeli, yazlik bayan giyiminde 6nemli bir yeri olan klasik ve vazgegilmez, yillardan
beri iiretilen bir model olmasina ragmen, modasi gegmeyen ve kullanim rahatligi nedeniyle
en ¢ok talep edilen bir modeldir. Farkli kalip ve dk¢elerde farkli ¢esitlerde olabilir.

Bu modiil ile bayan terlik modelini kalip iizerinde ¢izip, yiiz, astar ve mostra
1stampalarini ¢ikartabileceksiniz.

Kazanacaginiz bu beceriler i hayatinizda sizlere rehberlik yapacaktir.






OGRENME FAALIYETI- 1

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda bayan terlik
modelini kalip tizerine ¢izebileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Model, 1stampa kitaplarindan ve yabanci kaynaklardan bayan terlik modelleri
ile ilgili arastirma yapiniz. Bu konuyla ilgili kaynak kitaplar1 ve dokiimanlari
okuyunuz.

1. KALIP UZERINE MODEL CiZME

1.1. Bayan Terlik Modeli

1.1.1. Tanim

Bayanlarin 6zellikle yaz mevsiminde giydikleri, burun kismi agik veya kapali, klasik
giyim egyalar arasinda olan bir ayakkabi tiiriidiir. Terlik ayagin hava almasi en uygun olan
ayakkabi tiiriidiir. Insanlar terlikleri genellikle yaz aylarinda ve kapali (ev vb. gibi)
ortamlarda giyerler. Ayak, terlik icinde iken dogal ortamina en yakin durumdadir.

Acik (Ozellikle ayagin arka kismi bosta olan) yazlik ve rahat giyim esyasina terlik
denir. Resim 1. 1°de bir bayan terligi goriilmektedir.

= —

Resim 1. 1: Bayan terligi modeli




1.1.2. Ozelligi

Saya kismi ayak iist noktasinin {istiine veya arkasina gecmeyen ayagin dogal yapisina
en yakin ayakkabu tiirtidiir.

1.1.3. Model Cesitleri

Terlikler ¢ok ¢esitli sekillerde siniflandirilabilir. Burada terlikleri kisaca su sekilde
smiflandiracagiz:

> Ev terligi (6nii kapalr)

Ev vb. gibi kapali alanlarda giyilen terlik tiiridiir. Resim 1.2°de ev terligi
goriilmektedir.

Resim 1.2: Ev terligi

»  Arkasimnin yaninda o6nii de acik terlik

Bu terlik tiirii de genel kullanim amaglidir. Resim 1.3’te drnek terlik goriilmektedir.

Resim 1.3: Arkasi ve onii acik terlik



> Plaj terligi

Plaj ve deniz kenarinda kullanilan terlik tiiriidiir. Kum ve 1slanmaya kars1 dayanakli
olmalidir. Resim 1.4’te plaj terligi goriilmektedir.

Resim 1. 4: Plaj terligi
> Ortopedik terlik

Ayak rahatsizliklar1 olan kisilerin giymesi gereken ayaga 6zel yapilmis terlik tiirtidiir.
Resim 1. 5°te ortopedik terlige 6rnek goriilmektedir.

Resim 1. 5: Ortopedik terlik

> I terligi (Sabo gibi)

Genel olarak doktor ve hemsirelerin giydigi terlik tiirtidlir. Hastane gibi mikrop
olmamasi istenilen yerlerde giyilecegi i¢in dezenfekte edilmeye dayanikli olmalidir. Resim
1. 6’da bir sabo terlik goriilmektedir.

Resim 1. 6: Sabo terlik



1.2. Kalp Ust ve Alt Yiizeyini Bantlama
1.2.1. Kalp Ust (Saya) Yiizeyini Bantlama

»  Kaliba, profil ¢ikarma modiilinde oldugu gibi dis ve i¢ yiizeye sirasi ile atki
bantlari atilir.

> Daha sonra bant yarim iiste bindirilerek burundan yiiz ortasina kadar bantlanir.

» Yz ortasindan kalip {ist noktasina kadar bant yiiz ortasinda ¢apraz ve yine
yarim liste olacak sekilde bantlanir.

»  Dis ve ig¢ yiizeylerde kalan kisimlar, sirasi ile en son arka orta ¢izgiyi kapatacak
sekilde, ayr1 ayr1 yine yarim {iste bantlanir. Kalib1 bant ile kaplama esnasinda
bantlar, 10-15 mm civarinda alt ve ist yiizeye dolandirilir.

»  Bantlarin fazlalig1 kalip Gst ve alt kenarlarindan, giivenli ve diizgiin bir sekilde
temizlenir. Resim 1. 7°ye bakiniz.

Resim 1. 7: Kalibin iist yiizeyinin bantlanmasi
1.2.2. Kalip Alt Yiizeyini Bantlama
Kalip tist yiizeyindeki bant s6kiilmeden hemen alt yiizey su sekilde bantlanir;

> Bantlar en fazla 3 mm {iste binecek sekilde uzunlamasina atilir.
> Yine ayni sekilde en fazla 3 mm iiste binecek sekilde enlemesine bantlar atilir.

> Fazlaliklar temizlenir. Resim 1. 8’e bakiniz.

Resim 1. 8: Kalibin alt yiizeyinin bantlanmasi



Kalip iist ve alt ylizeyi bantlanip temizlendikten sonra bant iizerinde sirasi ile sunlar
cizilir:

On ve arka orta gizgiler

Dis ve i¢ milo baslari

Tarak ¢izgisi

Kalip alt yiizeyinde milo baglar1 ve tarak genisligi
Kalip arka temas noktalar1

Kalip alt yiizey ekseni

1.3. Kalip Uzerinde Model

Sekil 1. 1’deki terlik modeli bantli kalibin {izerinde asagida olgii, ¢izim ve kesim
konularinin altinda belirtildigi sekilde elde edilir.

Sekil 1. 1: Terlik modeli ve ol¢iileri

1.3.1. Olgiiler

Istenen terlik modelinin dlgiileri sekil 1. 1°de verilmistir. Bu &lgiilere bagh kalmarak
model ¢izilmelidir.



1.3.2. Cizim

Model, bant lizerine yumusak uclu bir kalemle, ¢izgi ve kavisler diizgiin bir sekilde
cizilmelidir. Olgiileri yukarida verilmis olan terlik modeli kalip iizerine dis ve i¢ yiizey ikisi
birlikte ¢izilmelidir. Resim 1. 9’a bakiniz.

Resim 1. 9: Modelin dis ve i¢ yiize ¢izimi

Cizim asamasinda, modelin yiiz ¢izgilerinin ve aksesuar atki ¢izgilerinin, kalip alt
kenarina temas ettigi yerler, kalip alt yiizeyindeki bant lizerine de isaretlenmelidir.

1.3.3. Kesim

Bant iistiindeki model ¢izgilerinin kesimine once aksesuar cizgilerinden baslanir.
Aksesuar, kesilip alindiktan sonra bosalan yeri tekrar bant ile doldurulur. Atk kenar yerleri
bant iizerinde isaretlenir. Daha sonra da terlik yiiz kenarlar1 diizgiin bir sekilde kesilir.



UYGULAMA FAALIYETI

Modeli Kalip Uzerinde Elde Etme

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Kalib1 bantlayiniz.

» Kalibin i¢-dis yiizeylerini bantlayiniz.

» Temel noktalari isaretleyiniz.

» Bant fazlaliklarini temizledikten sonra
on ve arka orta ¢izgileri ¢iziniz. Milo
baglarini, tarak ¢izgisi, yiiz ortast,
konturpuan noktasi ve ayak tist
noktasini isaretleyiniz.

» Kalibin alt yiizeyini bantlayiniz.

» Kalip alt yiiziinii 6nce uzunlamasina
sonra da enine 3 mm {ist Giste binecek
sekilde bantlayiniz.

» Modeli kalip iizerine giziniz.

» Konu anlatimi sirasinda verilen
Olciilere gore modeli kalip iizerine
¢iziniz.

» Terligin kalibin alt yiizeyine gelen
kenarlarini isaretleyiniz.

» Terlik saya ¢izgilerinin kalip alt
kenarina degen kisimlarimi alt
yiizeydeki bant {izerine igaretleyiniz.

» Diizeltmeleri yapiniz.

» Model ¢izgilerini kontrol edip
diizeltilmesi gereken yerleri
diizeltiniz.

» Terlik pargalarini kalip iizerinden kesiniz.

» Terlik saya pargalarini kalip tizerinde
kesiniz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TEST (OLCME SORULARI)
Asagidaki sorularin cevaplarin1 dogru ve yanlis olarak isaretleyiniz.

1. (...) Acik (6zellikle ayagin arka kismi bosta olan) yazlik ve rahat giyim esyasina terlik

denir.

2. (...) Terlik her noktadan ayagi siki bir sekilde saran kapali bir ayakkab tiirtidiir.

3. (...) Terlik sekli kalip iizerine ¢izilince sayanin kalip alt kenarina temas ettigi noktalar
mostra lizerinde isaretlenmelidir.

4. (...) Sabo terlik temizligi rahat bir sekilde yapilabilen malzemelerden iiretildigi icin
genellikle saglik alaninda ¢alisan kisiler tarafindan tercih edilmektedir.

5. (...) Terlik saya 1stampalar1 i¢in model ¢izgileri bantli kalip tizerinde kesilebilir.
DEGERLENDIRME

Objektif testteki cevaplarinizi, cevap anahtari ile karsilastiriniz. Dogru cevap sayinizi
belirleyerek, kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken
tereddiit yasadiginiz sorularla ilgili konulari, faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulama testine geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Bir terlik kalibim1 bantlayarak istampalarini ¢ikarma islemi i¢in hazirlik yapiniz.
Yaptiginiz bu uygulamay1 asagidaki dlciitlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Kalip profil ¢ikarma modiiliinde anlatildig1 sekilde bantlayip,
isaretleme yaptiniz mi?
Temel noktalart (6n ve arka orta ¢izgi, tarak ¢izgisi)
isaretlediniz mi?
Kalibin alt yilizeyini (profil ¢ikarma modiiliinde anlatildigi
sekilde) bantladiniz ni?
Modeli kalip iizerine 6lgiilerine uygun sekilde ¢izdiniz mi?
Terlik model ¢izgilerinin kalibin alt yiizeyine gelen
kenarlarini isaretlediniz mi?
Diizeltmeleri kontrol ederek yaptiniz mi?
Terlik saya parcalarin1 kalip iizerinde parmaklarimnizi kaliba
yaslayarak kestiniz mi?
Toplam

N o g |~ w

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimniz. Tiim sorulart evet olarak cevaplandirdiniz ise bir sonraki faaliyete
geciniz.

11



OGRENME FAALIYETI- 2

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda bayan terlik
modelinin yiiz istampalarini ¢ikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Model, 1stampa kitaplarindan ve yabanci kaynaklardan bayan terlik modelinin
yiiz 1stampalarini ¢ikarma yontem ve teknikleri ile ilgili arastirma yapiniz. Bu
konuyla ilgili kaynak kitaplar1 ve dokiimanlar1 okuyunuz.

2. YUZ ISTAMPALARI

2.1. Bant Sokme Teknigi

Bant kalip iizerinden sokiilirken yavas bir sekilde, kiristirmadan ve esnetmeden
sokdiliir.

2.2. Bant Yapistirma Teknigi

Resim 2. 1’deki gibi bant kartona, 6n orta ¢izgiden daha sonrada diger kisimlar 6n orta
cizgiye dikey bir sekilde tutturulur. Bant esneme ve kirisma yaptirilmadan yapistirilir.

Resim 2. 1: Terlik istampasinin kartona yapistirilmasi
2.2.1. Diizeltme

Bandi kalip iizerinden sokme ve kartona yapistirma asamasinda olusabilecek
hatalardan dolayi, karton tizerindeki yiiz i1stampasi bant kenarlari incelenir. Diizeltilmesi
gereken cizgiler kursun kalemle tekrar diizgiin bir sekilde cizilir.

2.2.2. Paylar

Terlik modelinin yiiz 1stampalarinda kullanilan paylar i¢in tablo 2. 1’e bakiniz.

12



Pay verilecek kenar Pay (mm)
Kivirma kenari pay1 3-5mm
Bindirme Kenari (eger varsa) pay1 8 mm
Cat1 dikisi 2 mm
Monta payi 18 mm

Tablo 2. 1: Terlik modelinin yiiz istampalarinda kullanilan paylar

2.2.3. Yiiz Istampalari

Kalip {izerinden alinan pargalar kartona kopya edilir. Sekil 2 a, b ve c’de yerleri ile
gosterilen paylar 3 mm kivirma payi, 2 mm ige ¢ati payl, 8 mm bindirme pay1 ve 18 mm
monta payi Verilir. Diizeltme kontroller verilir. Istampalar kenarlarindan piiriizsiiz bir sekilde
kesilir. (Dikkat edilmesi gereken en 6nemli husus kavisli kenarlarin diizgiin bir sekilde elde
edilmesidir.) Kesme igsleminde, kesilecek kenar tek hamlede (kesme islemine ara vermeden)
diizgiin bir sekilde kesilmelidir. Sekil 2. 1 a, b ve c¢’de yiiz 1stampalar1 goriilmektedir.

Monta Pay1

Sekil 2. 1: Yiiz istampalar:

2.2.4. Kontrol

Yiiz 1stampast kesildikten sonra kalip lizerinde yerine oturtularak dogrulugu kontrol
edilir. Resim 2. 2’ye bakiniz. Kontrol esnasinda kalip alt yiizey band: iizerindeki isaretler ve
On orta ¢izgi referans alinmalidir.
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Resim 2. 2: Istampalarin birbiri ile karsilastirilmasi

14



UYGULAMA FAALIYETI

Yiiz Istampalarin1 Cikarma

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Karton hazirlayimniz.

Istampalar igin yeterli biiyiikliikte
karton hazirlayiniz.

> Yiiz pargalarini kalip lizerinden sokiiniiz.

Y1z parcalarini kalip {izerinden
sOkerken bandi esnetmemeye 6zen
gosteriniz.

> Teknigine uygun olarak yapistiriniz.

Fotograf 2. 3:Yiiz parcasimn kartona
yapistirilmasi

Y1z parcalar kalip tizerinden
sokiildiikten sonra resim 2. 2 a ve
b’deki gibi kartona yapistirilir.

> Diizeltmeleri yaparak monta pay1 veriniz.

Resim 2. 3’te goriildiigi sekilde
1stampalarin monta paylarini veriniz.

> Istampalari kesiniz.

b

Resim 2. 4: Yiiz istampalari

Resim 2. 3’te gortildigi sekilde
piiriizsiiz ve diizgiin bir sekilde
kesiniz.

> Kontrolleri yapiniz.

Istampalari kalip iizerine yerlestirerek
kalip tizerindeki durumunu ve
cizgilerin dogrulugunu kontrol
edebilirsiniz.

15




OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TEST (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin cevaplarini dogru ve yanlis olarak isaretleyiniz.

o

(...) Bant kalip iizerinden sokiiliirken esnetilmemeye 6zen gosterilmelidir.

(...) Terlik modelde bant karton tizerine yapistirilirken gelisigiizel hareket edilebilir.
3. (...) Kartona yapistirilan bant kenarlarindan kesilir ve baska bir kartona kopya
edilerek kenarlar diizeltilir.

(...) Terlik yiiz 1stampalarma 10 mm kivirma pay1 verilir.

(...) Yiiz istampa pargalarina 18 mm monta pay1 verilir.

N

o~

DEGERLENDIRME

Objektif testteki cevaplarinizi, cevap anahtari ile karsilastiriniz. Dogru cevap sayimizi
belirleyerek, kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken
tereddiit yasadiginiz sorularla ilgili konulari, faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulama testine geciniz.

16



UYGULAMALI TEST

Bir bayan terlik modelinin yiiz 1stampalarini ¢ikarma islemini yapiniz. Yaptiginiz bu
uygulamay1 asagidaki olciitlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Haywr
Kartonlar1 1stampalar i¢in yeterli biiyiikliikte hazirladiniz mi?
Yiiz pargalarin1 kalip lizerinden bandi esnetmeden soktiiniiz
mii?
Bandi 6nce 6n orta ¢izgiden baglayarak yapistirdiniz mi?
Bozuk c¢izgilerin diizeltmelerini yapip, 20 mm monta pay1
verdiniz mi?
Yz 1stampalarini piirtizsiiz bir sekilde kestiniz mi?
Istampalarin kontrollerini isaretlere gore yaptiniz mi?
Toplam

o0 &~ W DN

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz. Tiim sorular1 evet olarak cevaplandirdiniz ise bir sonraki faaliyete
geginiz.

17



OGRENME FAALIYETI- 3

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda bayan terlik
modelinin astar 1stampalarini ¢ikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

Model, 1stampa kitaplarindan ve yabanci kaynaklardan bayan terlik modelinin
astar 1stampalarini ¢ikarma yontem ve teknikleri ile ilgili aragtirma yapiniz. Bu

konuyla ilgili kaynak kitaplar1 ve dokiimanlar1 okuyunuz.

3. ASTAR ISTAMPALARI

>

3.1. Astar Sekli ve Teknigi

Terlik modellerinde astar agagida agiklanan sekillerde yapilabilir.

> Biitiin astar
> Pargal1 astar

3.1.1. Biitiin Astar

Astar kalip profiline uygun sekilde biitlin yapilabilir. Hatirlanacagi gibi kalibin i¢ ve
dis formlarinin bantlanmasindan sonra yiiz parcalar kalip {izerinden kesilip alimmisti. Kalip
iistiinde olusan bosluk tekrar bant ile doldurulur. Yiiz parcalarinin yerleri bant iizerine ¢izilir.
Bant 6n ve arka ortadan kesilir. Profil ¢ikarma modiiliinde anlatildig: sekilde standart form
olusturulur. Terlik standart formu iizerinde yiiz parcalarinin yerleri kontrol edilip diizeltilir.
Standart formdan tek kat karton iizerine Sekil 3. 1’de goriilen biitiin astar 1stampasi ¢ikarilir.

Cat1 Dikis Pay1

On Orta
Cizgi

Kalip Arka Orta Cizgisi Terlik Biitiin Astar

enar Cizgileri

Sekil 3. 1: Dis ve i¢ yiiz biitiin astar
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Istampanin {izerinde yliz pargalarinin gelecegi yerler ¢izilidir. Astar i¢ ve dis olarak iki
adet kesilip dikilecegi icin 6n ve arka ortaya 2 mm cati payr verilir. Malzeme israfini
engellemek i¢in burun ve topuk bdlgelerinde fazlalik kisimlar kesilir. Astar fazlaliklart
monta ve Uiste atma isleminden sonra ara isi yapilarak temizlenir.

Biitiin astar yapilmasinin amaci, modelin monta esnasinda ¢ok diizgiin ve dogru bir
sekilde yerine oturmasidir. Bu astarin dezavantaji malzeme sarfiyatinin fazla olmasi nedeni
ile maliyetin artmasidir (Bakiniz sekil 3. 1).

3.1.2. Parcah Astar

Bazen astar, terlik yiiz 1stampasina uygun, ara isi payli parcali astar seklinde de
yapilabilir. Biitiin astardan farkli olarak saya iiste islemi yapildiktan sonra ara isi yapilarak
fazla kisimlar temizlenir. Terligin parcali astar istampalari, sekil 3. 2 a ve b’de
goriilmektedir.

Bu yontemde monta islemi sirasinda sayay1 kaliba ¢ok diizgiin oturtmak gerekir. Bu
yontemde malzeme sarfiyat1 azalir ve maliyet diiser. Tasarruflu bir imalat yapilmis olur.

3.2. Paylar
Terlik modelinin yiiz astar1 1stampalarinda kullanilan paylar i¢in tablo 3. 1°e bakiniz.
Pay verilecek kenar Pay (mm)
Ara isi pay1 6 mm
Bindirme kenar1 ( varsa eger ) 8 mm
Monta kenarini kisaltma pay1 6 mm

Tablo 2. 1: Terlik modelinin yiiz istampalarinda kullanilan paylar

2.3. Astar Istampalar

Astar 1stampalarini yapabilmek i¢in yiiz 1stampalarindan faydalanilir. Yiiz 1stampalar
tek kat karton tizerine kopyalanir. Sekil 3. 2 a ve b’de yerleri, verilecek pay ismi ile belirtilen
kenarlara 6 mm ara isi payr verilir. Montanin iyi bir sekilde yapilabilmesi i¢in monta
kenarlar1 6 mm kisaltilir. Astar 1stampalari sekil 3. 2 a ve b’de goriilmektedir.

Sekil 3. 2: Parcal astar istampalari
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UYGULAMA FAALIYETI

Astar Istampalarim1 Cikarma

Islem Basamaklar1

Oneriler

> Karton hazirlayimniz.

Istampalar igin yeterli sigacagi
biiyiikliikte karton hazirlayiniz.

> Astar 1stampalari i¢in yiiz parcalarini
kopyalayiniz.

Y1z parcalarini kartona
kopyalarken hareket
ettirmeyiniz. ince uclu bir
kalem ile kalemi karton
yiizeyine dik tutarak iglemi
yapiniz.

> Astar paylarini veriniz.

Tablo 3. 1°de oOnerilen paylar1
kullaniniz.

> Diizeltmeleri yapiniz.

Diizeltmeler esnasinda
kavislerin diizglin olmasina
dikkat ediniz.

> Astar istampalarini kesiniz.

Resim 3. 2: Alt atki istampasi

Astar 1stampalar1 resim 3. 1 ve
3. 2 “deki gibi olmalidur.

> Kontrolleri yapiniz.

Astar 1stampalarinin yiiz
1stampalart ile uyumuna dikkat
ederek kontrol ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TEST (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin cevaplarin1 dogru ve yanlis olarak isaretleyiniz.

1. (...) Terlik sayasinin monta esnasinda diizgiin bir sekilde kaliba oturmasi i¢in biitiin
astar yapilabilir.

(...) Pargali astar kullanilacaksa, standart form kullanilmasi gerekir.

(...) Pargali astarlarda 6 mm ara isi pay1 verilmelidir.

(...) Bumodelde pargali astar i¢in iki tane astar 1stampasi ¢ikarilmalidir.

(...) Monta kenarin1 kisaltma pay1 10 mm’ dir.

arwn

DEGERLENDIRME
Objektif testteki cevaplarinizi, cevap anahtari ile karsilastiriniz. Dogru cevap sayinizi
belirleyerek, kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken

tereddiit yasadiginiz sorularla ilgili konulari, faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulama testine geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Bir bayan terlik modelinin astar 1stampalarini ¢ikarma islemini yapiniz. Yaptigiiz bu
uygulamay1 asagidaki olgiitlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1 Kartonlar1 astar 1stampalart i¢in yeterli biiylikliikte
" | hazirladiniz mi1?
5 Astar 1stampalart i¢in yiliz 1stampalarini sabit tutarak
" | kopyaladimiz mi1?
3. Astar paylarini pergelin mesafesini bozmadan verdiniz mi?
4. Bozuk cizgilerin diizeltmelerini yaptiniz mi?
5. Astar 1stampalarim piiriizsiiz bir sekilde kestiniz mi?
6. Astar 1stampalarinin kontrollerini isaretlere gore yaptiniz mi?
Toplam
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimniz. Tiim sorular1 evet olarak cevaplandirdiniz ise bir sonraki faaliyete
geginiz.
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OGRENME FAALIYETI- 4

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda bayan terlik
modelinin astar 1stampalarini ¢ikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Model, 1stampa kitaplarindan ve yabanci kaynaklardan bayan terlik modelinin
astar 1stampalarini ¢ikarma yontem ve teknikleri ile ilgili arastirma yapiniz. Bu
konuyla ilgili kaynak kitaplar1 ve dokiimanlar1 okuyunuz.

4. MOSTRA ISTAMPASI

4.1. Temel Nokta ve Centikler

Kalip alt ylizeyi bantlamasi daha once anlatilmisti. Bu bant iizerinde su isaretlerin
bulunmasi gerekir.

Milo baslar1 (dis ve ig)

Burun ortasi

Oturma noktasi

Model yiiz istampa kenar ¢izgisi isaretleri

Sokiilen kalip alt ylizey formu ve isaretleri resim 4. 1°de goériilmektedir.

YVVVYY

Resim 4. 1: Kalip alt formunun kartona yapistirilms hali

4.2. Mostra Istampalar:

Terlik, sandalet v.b. modellerde ayakkabinin alt yiizeyi; silte ve mostra adi verilen iKi
elemandan olusmaktadir.
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4.2.1. Silte Istampasi

Silte, ayakkabinin kalip alt kenarina gelen kisminda, agikta kalan kisimlar1 kapatmak
i¢in kullanilir. Bu taban astarinin ¢irkin bir goriintii olusturmasini engellemektedir.

Terlik Silte Kalp : No : R
Tarih : Isim : )

Kahp Alt Kenari + 20 mm |

Sekil 4. 1: Silte 1stampasi

Silte 1stampast i¢in kalip alt kenar1 ¢evresi 6l¢iiliir ve uzunlugu bulunur. Bulunan bu
Ol¢iiye 20 mm pay verilerek silte uzunlugu bulunur. Silte 1stampasi genislik olarak terlikte
kullanilacak taban astarinin kalinligina goére 25-30 mm alinir. Burada silte genisligi 30 mm
olarak alinmustir. Daha sonra sekil 4. 1°deki gibi silte 1stampasi ¢ikarilir.

4.2.2. Mostra Istampasi

Kalip alt yiiziinden sokiilen kalip alt bandi kartona yapistirilir. Sekil 4. 2 deki bilgiler
ve isaretler yapilarak mostra 1stampasi elde edilir.

Terlik Mostra

Kalip Alt Ekseni

Sekil 4. 2: Mostra 1stampasi
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UYGULAMA FAALIYETI

Mostra Istampalarim Cikarma

Islem Basamaklar

Oneriler

» Kalibin alt yiizeyini bantlandiktan sonra fazlaliklar
kesiniz.

Resim 4. 2: Kalip alt formunun bantlanmasi

» Kalip alt formunu bantlayip
temizleme agamasinda resim
4. 2’ye bakiniz.

» Temel noktalar1 ve igaretleri yapiniz.

» Milo baglar1, burun ortasi,
oturma noktasi ve yiiz
pargalarmin kalip alt kenarma
temas ettigi noktalar1
isaretleyiniz. Resim 4.3’te
goriilen isaretleri yapiniz.

» Bandi kartona aktariniz.

Resim 4. 3: Kalip alt formunun kartona yapistirilmasi

» Kalip alt formunun kartona
yapistirilmasi esnasinda resim
4. 3’e bakimiz.

» Mostra ve silte 1stampasini kesiniz.

» Mostra 1stampasini sekil 4.
2’de goriildiigii gibi kesiniz.

» Silte 1stampasi i¢in kalip alt
kenarinin dl¢iisiine 20 mm
ilave edip uzunlugunum
bulunuz. Silteyi 30 mm
genisgliginde yapimiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TEST (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin cevaplarimi dogru ve yanlis olarak isaretleyiniz.(...) Terlik
modelinde mostra iki adet 1stampadan olugmaktadir.

1. (...) Silte 1stampasinin uzunlugu oturma noktasi ile yiiz ortasi arasinin gevresinin
Ol¢limii ile bulunur.

2. (...) Terlik modelinde diger modellerde oldugu gibi kamara bosluguna pay
verilmelidir.

3. (...) Mostra 1stampasinda terlik saya kenarlarinin degmis oldugu noktalara g¢entik
konmalidir.

DEGERLENDIRME
Objektif testteki cevaplarinizi, cevap anahtari ile karsilastiriniz. Dogru cevap sayimizi
belirleyerek, kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken

tereddiit yasadiginiz sorularla ilgili konulari, faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulama testine geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Bir bayan terlik modelinin mostra istampasini ¢ikarma iglemini yapimz. Yaptiginiz bu
uygulamay1 asagidaki olciitlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1 Kalibin alt yiizeyini teknigine uygun olarak bantlayip ve
' fazlaliklar1 kalip alt kenarindan kestiniz mi?
Temel noktalar1 ve gizgileri (6n kisimda dig ve i¢ milo baslari,
2. | arka kisimda kalip temas noktalarin1 ve alt ekseni) ¢izdiniz

mi?
3. | Bandi kartona esnetmeden aktardiniz mi?
Yiiz 1stampasinin temas noktalarini isaretleyip paylar1 verdiniz

4 mi?
5. | Mostra 1stampasini piiriizsiiz bir sekilde kestiniz mi?
Toplam
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimiz. Tiim sorular evet olarak cevaplandirdiniz ise bir sonraki faaliyete
geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bayan Terlik Modeli modiilii faaliyetleri ve arastirmalari sonunda, kazandiginiz bilgi

ve becerileri, 6l¢gme sorulart ile degerlendiriniz. Bu degerlendirme sonucuna gore, bir sonraki
modiile gegebilirsiniz.

no

o~

© o~

10.
11.
12.
13.
14.

15.

Asagidaki sorularin cevaplarini dogru ve yanlis olarak isaretleyiniz.

(...) Acik (0zellikle ayagin arka kismi bosta olan) yazlik ve rahat giyim esyasina
molyer ayakkab1 denir.

(...) Terlik ki aylarinda ve soguk havalarda digarida giyilen bir ayakkabi tiiriidiir.
(...) Terlik sekli kalip tizerine ¢izilince sayanin kalip alt kenarina temas ettigi noktalar
mostra iizerinde isaretlenmelidir.

(...) Ev terligi genellikle onii kapali tiir terliktir.

(...) Terlik saya 1stampalart i¢in standart form yapma zorunlulugu vardr.

(...) Terlik modelde bant karton iizerine yapistirilirken once 6n orta ¢izgiye gelen
kisim yapistirilir. Daha sonra kalip alt kenarina dogru yapistirma islemi yapilir.

(...) Terlik yiiz 1stampalarina 3-5 mm kivirma pay1 verilir.

(...) Yiiz 1stampa pargalarina 30 mm monta pay1 verilir.

(...) Terlik sayasinin monta esnasinda diizgiin bir sekilde kaliba oturmasi igin biitiin
astar yapilabilir.

(...) Parcali astar kullanilacaksa yiiz 1stampalar1 kopya edilip ara isi pay1 verilir.

(...) Parcali astarlarda 10 mm ara isi pay1 verilmelidir.

(...) Monta kenarin1 kisaltma pay1 6 mm’ dir.

(...) Terlik modelinde mostra iki adet 1stampadan olusmaktadir.

(...) Silte 1stampasinin uzunlugu kalip alt kenariin gevre Olgiistine 20 mm pay
verilerek bulunur.

(...) Mostra 1stampasinda terlik saya kenarlarinin degmis oldugu noktalara gentik
konmalidir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplari, cevap anahtartyla karsilastirniz.
Bu modiil kapsaminda hangi bilgileri kazandiginiz1 belirleyiniz.

Yanlig cevaplandirdiginiz sorularla ilgili 6grenme faaliyetinde ilgili konuya doniiniiz.
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YETERLIK OLCME

Bir terlik modelinin istampalarim ¢ikarabilmek igin biitin hazirlik islemlerini, teknigine uygun
olarak yapiniz. Yaptigimz uygulamalari asagidaki olgiitlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1 Kalip profil ¢ikarma modiiliinde anlatildigi sekilde bantlayip
" | isaretlediniz mi?
5 Temel noktalari (6n ve arka orta ¢izgi, tarak ¢izgisi) isaretlediniz

mi?

Kalibin alt yiizeyini profil ¢ikarma modiiline uygun olarak
bantlayip fazlaliklar kalip alt kenarindan kestiniz mi?

Modeli kalip iizerine Slgiilerine uygun sekilde ¢izdiniz mi?

3
4
5 Terlik model ¢izgilerinin kalibin alt yilizeyine gelen kenarlarim
isaretlediniz mi?

6. | Diizeltmeleri kontrol ederek yaptiniz m1?

7

8

9

Terlik model pargalarin1 kalip iizerinde parmaklarimizi kaliba
yaslayarak kestiniz mi?
Kartonlar1 1stampalar i¢in yeterli biiyiikliikte hazirladiniz mi?

.| Yiiz parcalarini kalip iizerinden band1 esnetmeden soktiiniiz mii?
10. | Bandi 6nce 6n orta gizgiden baslayarak yapistirdiniz mi?
Bozuk ¢izgilerin diizeltmelerini yapip paylart ve 20 mm monta

11. payini pergel mesafesini bozmadan verdiniz mi?

12 Astar 1stampalar1  i¢in yiiz 1stampalarin1  sabit tutarak
" | kopyaladiniz mi1?

13 Temel noktalar1 ve ¢izgileri (6n kisimda disg ve i¢ milo baglari,

arka kisimda kalip temas noktalarini ve alt ekseni) ¢izdiniz mi?
14. | Bandi kartona esnetmeden aktardiniz mi?

Yiiz 1stampasinin temas noktalarim isaretleyip paylari verdiniz
mi?
16. | Istampalari piiriizsiiz bir sekilde kestiniz mi?

15.

17. | Istampalarin kontrollerini isaretlere gore yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda hayir cevaplarimizi bir daha gdzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz modiilii tekrar ediniz.

Biitiin cevaplariniz evet ise modiilii basari ile tamamladiniz, tebrik ederiz.

Tgili kisi ile iletisim kurarak bir sonraki modiile geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1’IN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1.

SHESIRd N
O|0|0|<|0

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1. D
2. Y
3. D
4. Y
5. D

OGRENME FAALIYETI-3°UN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1.

gl win
<|0|0|<|0O

OGRENME FAALIYETI-4°UN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1.

0O|<|<|0

2.
3.
4
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar

O|0|0|0|<|0|0|<|0|0|<|0|0|<|<
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